Podminky lakovani pro povrchove upravené materialy

Zakaznik bere na vedomi, ze pfi praskovém lakovani predmetu, ktery byl jiz jednou
praskove ¢i jinak nalakovany, nenese zhotovitel zadnou zaruku za finalni povrchovou
Upravu (nebezpeci vzniku skvrn apod.)

Zakaznik bere na veédomi, ze v pripade vyrobku ze Zeleza, ktery je pozinkovan (at jiz
galvanicky nebo macenim) nenese zhotovitel zadnou zaruku za povrchovou Upravu
praskovou barvou (nebezpeci vzniku bublinek).

Zakaznik bere na vedomi, ze vyrobky z Fe a Alu, které maji na svém povrchu viditelné
stopy po rzi, nebo oxidaci povrchu budou lakovany pouze bez naroku na pozdgjsi
reklamaci.

Zakaznik bere na védomi, Zze vyrobky se stopami po silikonu nebo po silikonovém olgji
neni mozne nalakovat praskovymi barvami.

Zakaznik bere na védomi, ze lakovany material musi byt schopen absorbovat teplotu

200 stupnd celsia pfi polymerizaci prasku. Neni mozné lakovat materidly vypénéné PUR
penou, letovane cinem apod.
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